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Giite- und Priifbestimmungen

Praambel

Urspriinglich Ende des 19. Jahrhunderts als Schutz vor vermeintlich billiger und minderwertiger Importware in Grof3-
britannien eingefiihrt, erlangte der Begriff .Made in Germany” aufgrund der Qualitat und Zuverldssigkeit in Deutschland
hergestellter Produkte Uber Jahrzehnte und Generationen hinweg weltweit eine hohe Reputation. Dies trifft nicht zuletzt
auch auf Mébel .Made in Germany” zu. In Zeiten zunehmender Globalisierung und Exportorientierung deutscher Mobel-
hersteller gewinnt der Begriff .Made in Germany” immer weiter an Bedeutung, da die Kunden auf Anhaltspunkte fir die
Qualitat der Produkte angewiesen sind und diese gerne annehmen.

Mit dem Begriff .Made in Germany” verbindet der Verbraucher nach der Rechtsprechung des Bundesgerichtshofes ', dass
der wesentliche Herstellungsvorgang in Deutschland erfolgt, mit dem das Produkt seine fiir den Verbraucher maf3gebende
Qualitat und charakteristischen Eigenschaften erhalt.

Der Begriff .Mobel Made in Germany” nimmt dabei die mit dem Herstellungsprozess verbundene Erwartungshaltung des
Verbrauchers hinsichtlich der Qualitat und der charakteristischen Eigenschaften des Produktes auf und definiert mit den
im Folgenden genannten Anforderungen und deren Nachweis eine darlber hinaus gehende hochwertige Qualitat fir dieses
Zeichen, welche die Begriffe Zuverldssigkeit, Sicherheit und gesundes Wohnen impliziert. Er steht fir .Werte schaffen”
im Sinne von etwas Werthaltigem und Bleibendem, aber auch fir .Werte haben”. Dies trifft im besonderen Mafe auf in
Deutschland ansassige oder hier fertigende Mobelhersteller zu.

Der Verband der Deutschen Mabelindustrie e.V. (VDM) fihrt daher neben der Definition .Mobel Made in Germany” fir
Mébelmodelle/ -Programme eine - anhand von festgelegten Kriterien nachvollziehbar in Deutschland durchgefiihrte
Konstruktion, Herstellung und Qualitatsiberwachung - Kennzeichnung auf der Grundlage eines geographischen Herkunft-
Gewadhr-Zeichens fur .Mobel Made in Germany” ein, dessen Anforderungen regelmaBig an der Fertigungsstelle fremd-
Uberwacht werden.

Bad Honnef, im Mai 2020

1 1 BGH-Beschluss vom 27.11.2014 - | ZR 16/14
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Giite- und Priifbestimmungen

Mobel Made in Germany
Begriffshestimmungen und Anforderungen

1 Geltungsbereich

Die Anforderungen dieser Registrierung gelten fir die
Herstellung/ Produktion von Wohn- und Schlafmabeln,
Klchen- und Badmaobeln, Dielenmobeln, Tischen, Stuhlen,
Eckbanken, Korpusmaobeln, Regalmobeln, Polstermobeln,
Betten, Matratzen, Wasserbetten, Biro- und Objektmo-
beln, Kindermobeln, Schulmdobeln und AuBenmadbeln, die
mit dem Zeichen .Mé&bel Made in Germany™ gekennzeich-
net werden sollen.

Fir die Verleihung der Kennzeichnung ist die Erfillung al-
ler in der Registrierung genannten Anforderungen nachzu-
weisen. Die Kennzeichnung erhalten Mébelmodelle/ -pro-
gramme nach den Anforderungen dieser Gitegrundlage.

Die Registrierung kann nur von deutschen Mdbelherstel-
lern gemaf Abschnitt 2.2 erworben werden.

1.1 Geographische Abgrenzung

Die Registrierung gilt nur fiir das Staatsgebiet der Bundes-
republik Deutschland nach dem Zeitpunkt der Wiederver-
einigung am 3. Oktober 1990.

2 Definition der Begriffe
2.1 “Madein”

Der Begriff .Made in" hebt insbesondere auf die Konstruk-
tion/ das Engineering (siehe Abschnitt 3.1), die Herstel-
lung/ Produktion (siehe Abschnitt 3.2) und zudem auf qua-
litatssichernde Mafinahmen (siehe Abschnitt 3.4) entlang
der Wertschopfungskette, als auch auf die Eigenschaften
des Mabels (siehe Praambel] ab, die fir die Verbraucher
maBgeblich mit dem Herstellerland (siehe Abschnitt 1.1)
verbunden sind.

2.2 ,.Deutscher Mobelhersteller”

Unter einem .deutschen Mé&belhersteller” ist ein Mébel-
hersteller zu verstehen, der seinen Firmensitz oder sei-
ne Zweigniederlassung oder seine Produktionsstatte in
Deutschland hat und die Konstruktion/ das Engineering
und die Produktion/ Herstellung an einem deutschen Pro-
duktionsstandort entsprechend den Anforderungen nach
Abschnitt 3 ausiibt.

2.3 ,Modell” oder ,Programm*

Unter einem [Mdbel-]JModell/ Programm (im folgenden
Modell genannt) wird im Kontext dieser Registrierung
einle) Mobelprodukt (-linie) verstanden, das/ die nach einer
entsprechenden Design- und Konstruktionsvorgabe gefer-
tigt wird. In der Praxis kommt es dabei vor, dass aus ver-
triebstechnischen Griinden unterschiedliche Modellnamen
fur (annahernd) gleiche Modelle vergeben werden.

2.4 Material

Material ist ein Sammelbegriff fur alle Erzeugnisstoffe zur
Fertigung von Produkten, hier Mébel. Zu diesen gehdren
Rohstoffe, Werkstoffe, Halbzeuge, Bauteile und Baugrup-
pen, aber auch Hilfsstoffe

2.5 Bauteile und Baugruppen

Ein Bauteil ist grundsatzlich ein Einzelteil eines Produktes,
hier eines Mobels. Es ist ein technisch beschriebener und
gefertigter Gegenstand, der nicht zerstorungsfrei zerlegt
werden kann. Baugruppen bestehen aus mindestens zwei
Bauteilen oder Baugruppen niederer Ordnung (Unterbau-
gruppen).

Im Rahmen dieser Gitegrundlage wird die Abgrenzung zu
einem Rohstoff, Hilfsstoff und Werkstoff tber den Vorfer-
tigungsgrad festgelegt. Bauteile und Baugruppen lassen
sich dabei ohne weitere Bearbeitung anhand ihrer dann
genauen Abmessungen und Eigenschaften einem spezi-
fischen Mobelmodell zuordnen. Nach der Definition sind
beispielsweise eine mit dekorativem Schichtstoff oder Fur-
nier beschichtete Spanplatte im Halbformat/ FixmaB mit
UbermaB oder eine verleimte Massivholzplatte im FixmafB
mit Ubermal zur Folgebearbeitung und ohne Bohrungen
als Werkstoffe bzw. Halbzeuge anzusehen. Sobald aber
hier weitergehende Fertigungsschritte, wie z.B. die Kan-
tenbearbeitung und oberflachenfertige Bearbeitung, zu
konstatieren sind, handelt es sich um ein Bauteil.

2.6 ,In Deutschland produzierte Bauteile
und Baugruppen”

Unter der Bezeichnung .In Deutschland produzierte Bau-
teile und Baugruppen” werden zum einen die in Deutsch-
land in Eigenfertigung (= Erstellung eines Produktes bzw.
die Fertigung von Bauteilen und Baugruppen innerhalb der
eigenen betrieblichen Leistungserstellung), zum anderen
die in Deutschland in Fremdfertigung (= Erstellung eines
Produktes bzw. die Fertigung von Bauteilen und Baugrup-
pen aufBlerhalb der eigenen betrieblichen Leistungserstel-
lung) produzierten Bauteile und Baugruppen verstanden.
Dabei muss neben der Produktion auch der Firmensitz des
Zulieferers in Deutschland angesiedelt sein.

2.7 ,Im Ausland produzierte Bauteile und
Baugruppen”
Unter der Bezeichnung .Im Ausland produzierte Bauteile

und Baugruppen” werden alle Bauteile und Baugruppen
verstanden, die auBerhalb Deutschlands gefertigt werden.

3 Anforderungen der Kennzeichnung
».Mobel Made in Germany”
Im Folgenden werden die - zur Erteilung der Kennzeich-

nung .Mdbel Made in Germany” notwendigen - Anforde-
rungen definiert.
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Die in den Abschnitten 3.1 bis 3.4 beschriebenen Hauptas-
pekte Konstruktionsleistung, Herstellungsprozess und die
Sicherung der Produktqualitat sind ausschlaggebend fir
die laut 0.g. BGH-Beschluss vom Verbraucher erwarteten
qualitatsrelevanten und charakteristischen Eigenschaften
der Mébelmodelle. Sie missen daher gemaf den Anforde-
rungen fur die Bauteile, die fir die Wertschatzung des Ver-
kehrs im Vordergrund stehen, nachweislich in Deutschland
erbracht werden.

3.1 Konstruktionsleistung
3.1.1 Anforderungen

Die Konstruktion/ das Engineering des Mdbels muss nach-
weislich in Deutschland erfolgen.

Die Konstruktionsleistung umfasst die Umsetzung der in
einem Lastenheft des Mobelherstellers definierten und
vom Designer umgesetzten Design- und Funktionsvorga-
ben durch die Festlegung von Material und Geometrie von
Bauteilen und deren Relation zueinander. Die Umsetzung
geschieht auf Grundlage der geltenden rechtlichen Be-
stimmungen und einschldgigen nationalen und internati-
onalen Normen sowie den einschldgigen technischen Re-
gelwerken wie beispielsweise der Gitesicherung Mobel,
RAL-GZ 430.

Als Anforderung gilt hierbei, dass die Erstellung der
Grundkonstruktion mit Hilfe von 2D-Datensatzen (Aufriss,
Ansichts-, Zusammenbauzeichnung) oder 3D-Datensatzen
sowie entsprechender Einzelteilzeichnungen durchgefiihrt
wird.

Die entsprechenden Zeichnungen muissen dabei sowohl
fur die in Eigenfertigung als auch fir die in Fremdfertigung
hergestellten Komponenten (Ausnahme: Standardmateri-
alien wie z.B. Funktionsbeschlage; Verbindungsbeschlage;
Zierbeschlage) erstellt werden. Zeichnungen von Zuliefer-
ern missen von der Konstruktionsabteilung und/ oder dem
Qualitatsmanagement des Mdbelherstellers geprift und
schriftlich freigegeben werden und gelten in dieser Form
als Bestandteil der beim Maobelhersteller vorliegenden
Konstruktionsunterlagen.

3.1.2 Nachweis

Der erforderliche Nachweis der Erbringung des Enginee-
rings bzw. der Konstruktionsleistung in Deutschland er-
folgt durch die Eigenerklarung des Mébelherstellers (Her-
stellererkldrung) sowie die stichprobenartige Uberpriifung
des Lastenheftes .Design und Funktion™ und der Konstruk-
tionsunterlagen. Der Stichprobenumfang wird vom Fremd-
prifer, in Abhangigkeit vom Modell, festgelegt und muss
die wesentlichen Bestandteile an Bauteilen/ Artikeln des
jeweiligen Modells widerspiegeln. Anhand von Unterlagen
(z.B. Modell-Artikellisten] muss der Fremdprifer doku-
mentieren, welche Konstruktionsunterlagen von welchen
Teilen/ Produkten/ Artikeln Uberpriift worden sind. Dem
Fremdprifer sind die von ihm geforderten Unterlagen zur
Verifizierung vorzulegen.

Der Nachweis gilt als erbracht, wenn neben der Herstel-
lererklarung die gemaf den Anforderungen genannten 2D-
und/ oder 3D- Datenséatze und die Einzelteilzeichnungen
der Bauteile in der Konstruktionsabteilung ersichtlich
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vorliegen und der Zugriff der Mitarbeiter auf fir den Ferti-
gungsprozess relevante Daten gegeben ist.

3.2 Herstellungsprozess
3.2.1 Anforderungen

Der fir die Wertschatzung des Verkehrs im Vordergrund
stehende relevante Herstellungs- und Produktionspro-
zess der gekennzeichneten Modelle muss in Deutschland
erfolgen und umfasst dabei alle wesentlichen Produk-
tionsschritte und Leistungen - im Mindesten die Montage/
Endfertigung -, durch die das gekennzeichnete Modell
seine wesentlichen Bestandteile/ Artikel und qualitativen
und charakteristischen Eigenschaften gemafi Abschnitt 2.1
erhalt.

Als Mindestanforderung muss der gemafl Abschnitt 4.2
obligatorisch zu ermittelnde . Fertigungsanteil in Deutsch-
land” einen Wert von > 55% erreichen.

Ebenso sind die Systemelemente zur Sicherung der Pro-
duktqualitat gemafl Abschnitt 3.4 nachweislich zu erbrin-
gen.

Unter Montage/ Endfertigung wird hierbei die Gesamtheit
aller Vorgange fir den Zusammenbau von Kérpern mit ge-
ometrisch bestimmter Form (Langen, Winkel) inklusive der
Verpackung verstanden, wobei das Verpackungsmaterial
nicht in die Bewertung des Fertigungsanteils gemaf} Ab-
schnitt 4.2 einflieit und ein reines Verpacken von Bauteilen
und Baugruppen in dem Sinne keine Montage darstellt.

Daruber hinausgehend vorhandene, vorgelagerte Produk-
tions-/ Prozessschritte (z.B. spanende Bearbeitung und/
oder Oberflachenbehandlung) zur Herstellung der Bauteile
oder Baugruppen dienen dabei zusatzlich der Verifizierung
des Ergebnisses (siehe auch Abschnitt 3.2.2) im Sinne der
Registrierung oder sind bei fehlenden Montageprozess-
schritten Voraussetzung fur eine Kennzeichnung.

3.2.2 Nachweis

Die oben genannten Anforderungen werden durch .vor-
Ort"-Begehung und Sichtprifung der entsprechenden Fer-
tigungsprozessschritte bzw. Merkmale verifiziert.

Der Nachweis gilt als erbracht, wenn die unten aufge-
fuhrten Punkte beobachtet oder durch den Zeichenbenut-
zer entsprechende Dokumente vorgelegt werden:

- maschinelle Grundfertigung (optional vorhanden)

O Einzelteilzeichnungen / Arbeitspléane / Arbeitsanwei-
sungen / sonstige Datensatze (auch digital] der be-
treffenden Bauteile oder Baugruppen

O Vorhandensein entsprechender maschineller Aus-
stattung in der Fertigung

O Bauteile oder Baugruppen in der Fertigung (optional,
siehe Abschnitt 4.1)

- oberfldchentechnische Grundfertigung/ Veredelung
(optional vorhanden)

O Einzelteilzeichnungen / Arbeitsplane / Arbeitsanwei-
sungen / sonstige Datensatze (auch digital] der be-
treffenden Bauteile oder Baugruppen



O Vorhandensein entsprechender maschineller/ ober-
flachentechnischer Ausstattung in der Fertigung

O Bauteile oder Baugruppen in der Fertigung (optional,
siehe Abschnitt 4.1)
- Herstellung und / oder Zuschnitt von Polsterschaum
(optional vorhanden)

O Einzelteilzeichnungen / Arbeitsplane (z.B. Zuschnittpla-
nel / Arbeitsanweisungen / sonstige Datensatze (auch
digital) der betreffenden Bauteile oder Baugruppen

O Vorhandensein entsprechender maschineller Aus-
stattung der Fertigung

O Bauteile / Materialien in der Fertigung (optional, siehe
Abschnitt4. 1)
- Stoff-/Leder-Zuschnitt, Ndherei (optional vorhanden)

O Einzelteilzeichnungen / Arbeitsplane (z.B. Zuschnitt-
plane] / Arbeitsanweisungen / sonstige Datenséatze
(auch digital) der betreffenden Bauteile

O Vorhandensein entsprechender maschineller Aus-
stattung in der Fertigung

O Bauteile / Materialien in der Fertigung (optional, siehe
Abschnitt 4.1)
- Wareneingangslager und Wareneingangspriifungen

(Grundanforderung)

O Wareneingangslager mit erkennbaren Lagerprozes-
sen und Lagerstruktur

e schriftlich definierte Lagerprozesse (z.B. FIFO First
IN - First OUT -Prinzip)

e erkennbare Lagerstruktur (z.B. gekennzeichnete
Lagerplatze)

O Wareneingangsprifungen

e Vorhandensein eines entsprechenden Prifplatzes
mit Messequipment

e schriftlich definierte Zustandigkeit

e aktuelle und archivierte Wareneingangsprifberichte

- Montage/ Endfertigung/ Polsterei (Grundanforderung)

O Arbeitsanweisungen fir die betreffenden Bauteile/
Baugruppen/Typen

O Einzelteilzeichnungen / Arbeitsplane / Arbeitsanwei-
sungen / sonstige Datenséatze (auch digital] der be-
treffenden Bauteile/Baugruppen

O Vorhandensein entsprechender maschineller/ vor-
richtungstechnischer Ausstattung der Fertigung

O Bauteile/ Baugruppen/ Materialien der Typen in der
Fertigung (optional, siehe Abschnitt 4.1)

3.3 Produktqualitat

.Mdbel Made in Germany” missen nachweislich ein geho-
benes Qualitatsniveau gemaf den Anforderungen der RAL
GZ 430 oder vergleichbar aufweisen und einer geordneten
Gitelberwachung unterliegen. Die Eigenliberwachung

Giite- und Priifbestimmungen

wird auf Basis der unter Abschnitt 3.4 beschriebenen An-
forderungen durchgefiihrt. Der Nachweis dariber ist im
Zuge der Fremdiberwachung dieser Registrierung zu er-
bringen.

3.4 System zur Sicherung der Produktqualitat
3.4.1 Anforderungen:

Allgemein stellen Gitesicherungssysteme sicher, dass die
System-, Prozess- und die festgelegte Produktqualitat (sie-
he Abschnitt 3.3) in einer Organisation geprift und verbes-
sert werden. Ziel eines Gutesicherungssystems ist dabei
eine nachhaltige Verbesserung der Unternehmensleistung
insbesondere im Bereich der Produktqualitat.

Da der Verbraucher mit dem Begriff .Made in Germany”
entsprechende Erwartungen und Wertvorstellungen im
qualitativen Bereich der Produkte verbindet, missen min-
destens folgende Elemente einer Gitesicherung bei dem
Antragsteller/ Hersteller vorhanden und umgesetzt sein:

O aktive Lieferantenbetreuung
O regelmaBige, dokumentierte Wareneingangsprifungen

O den Fertigungsprozess begleitende, dokumentierte
Prifungen

O regelmafige, dokumentierte Produktiberprifungen
als Warenausgangspriifungen

O Fehlermanagementsystem (intern/extern)

3.4.2 Nachweis:

O Unternehmen mit nachweisbarer Zertifizierung nach
DIN EN I1SO 9001 erfillen die unter Abschnitt 3.4.1
aufgefihrten Anforderungen ohne weiteren Nachweis

Liegt keine Zertifizierung nach DIN EN SO 9001 vor,
muss die Anforderungserfillung Uber die folgenden
Nachweise erbracht werden:

- aktive Lieferantenbetreuung

O dokumentierte Lieferantentberprifungen oder doku-
mentierte Lieferantenbesuchsberichte

O Qualitatssicherungsvereinbarungen (optional)
O Produktanforderungsprofile; Produktrichtlinien (op-
tional
- regelmafige, dokumentierte Wareneingangs-
priifungen

O Verfahrensbeschreibung tber Probenentnahmesyste-
matik (Vollprifung / Stichprobenpriifung)

O aktuelle und archivierte Wareneingangsprifberichte

O Ressourcen und technische Hilfsmittel, um die Qua-
litatsprifung durchzufihren (z.B. Messmittel, Rdum-
lichkeiten, zustandiges Personal]

- dokumentierte prozessbegleitende Priifungen

O Verfahrensbeschreibung iber Probenentnahmesyste-
matik (Vollprifung / Stichprobenpriifung)

O Arbeits-/ Prozessbeschreibungen mit Qualitatskrite-
rien und Qualitatsprifanweisungen
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O Ressourcen und technische Hilfsmittel, um die Qua-
litatsprifung durchzufiihren (z.B. Messmittel, Raum-
lichkeiten, zustandiges Personall

O regelmaBig aktualisierte Dokumentation der Priifun-
gen (z.B. auf Fertigungspapieren, separaten Erfas-
sungslisten)

O beobachtbare Prifprozesse (z.B. optische Prifung,
Uberpriifung der MaBhaltigkeit, Vollstandigkeitsprii-
fung](optional)

- regelmafige, dokumentierte Produktpriifung als
Warenausgangskontrolle

O Verfahrensbeschreibung ber Probenentnahmesyste-
matik (Vollprifung / Stichprobenpriifung)

O Ressourcen und technische Hilfsmittel, um die Quali-
tatsprifung durchzufiihren (z.B. Messmittel, zustan-
diges Personal]

O Vorhandensein eines entsprechenden Priifplatzes/
Abschnittes in der Fertigung

O Dokumentation von aktuellen und regelmafigen Pro-
duktprifung

O Dokumentation von aktuellen und archivierten ,0-Se-
rien Produktprifung”(optionall
- Fehlermanagementsystem

O Verfahrensbeschreibung und erkennbare Systematik
im Kontext .internes Fehlermanagement”

Beispiele von beobachtbaren Merkmalen:

e Kennzeichnung von freigegebener oder gesperrter
Ware

e Prozess fir Umgang mit fehlerhaften Produkten/
Teilen (z.B. Riicklauf; Reparatur-Neufertigung])

e Systematische Fehlererfassung

¢ regelmaBige Information der Mitarbeiter Uber auf-
getretene Fehler

e Fehlerbeseitigungssystematik

O Verfahrensbeschreibung und erkennbare Systematik
im Kontext ,externes Fehlermanagement”

Beispiele von beobachtbaren Merkmalen:

e Systematik zur Reklamationserfassung und -aus-
wertung

e Reklamationsbewertungssystematik --> struktu-
rierte Fehleranalyse und -beseitigung.

e Existenz .Schnittstelle” zu der .internen Fehlerer-
fassung”

4 Nachweise im Kontext Herstellungs-
prozess

4.1 Nachweis fiir zum Priifungszeitpunkt
fehlende Bauteile und Baugruppen

Sollten zum Zeitpunkt der Prifung keine oder nicht alle
notwendigen Bauteile/ Baugruppen in der Fertigung zur
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Verflgung stehen, so ist der Nachweis der unter Abschnitt
3.2 genannten Anforderungen anhand von Ausstellungs-
mobeln in Verbindung mit den oben genannten Fertigungs-
unterlagen (u.a. Fertigungszeichnungen, Arbeitspléne, Ar-
beitsanweisungen) durchzufihren. In diesem Falle missen
zum Zeitpunkt der Prifung mindestens die unter Abschnitt
3.1 .Konstruktionsleistungen™ genannten Anforderungen
bzw. deren beobachtbare Merkmale vorhanden sein. Die
weiteren oben genannten Dokumente (z.B. Arbeitsplane,
Arbeitsanweisungen, Wareneingansprufberichte) sind ggf.
mit einer Frist von 3 Monaten nach dem Priiftermin nach-
zureichen. Eine Validierung der Existenz der Dokumente
und Bauteile/ Baugruppen im Produktionsprozess findet
dann durch ,Vor - Ort - Begehung” bei der n&chsten tur-
nusmaBigen Uberwachung (siehe Abschnitt 5.2) statt.

Zur weiteren Validierung konnen auch Wareneingangs-,
Zwischen- und Warenausgangslager inspiziert werden.

4.2 Ermittlung des Fertigungsanteils
in Deutschland

Wesentlich ist bei der Kennzeichnung .Mdbel Made in
Germany”, dass die unter diesem Zeichen vermarkteten
Mébellmodelle] einer laufenden qualitatstechnischen
Uberwachung unterliegen und zum (iberwiegenden Teil
in Deutschland hergestellt werden. Insofern muss das je-
weilige Mobel(modell) zunachst die Anforderungen gemaf
Abschnitt 3.1 - 3.4 erfullen.

Der Antragsteller hat im Vorfeld der Erstprifung und der
regelmaBigen Fremdiberwachung fir die beantragten Mo-
delle den rechnerischen Nachweis des Fertigungsanteils
gemaf nachstehender Formel zu erbringen und die Rich-
tigkeit des Ergebnisses mittels Testats eines Steuerbera-
ters oder Wirtschaftsprifers nachzuweisen. Das Ergebnis
wird im Prifprotokoll vom Fremdpriifer festgehalten.

Der .Fertigungsanteil in Deutschland” wird dazu wie folgt
ermittelt:

Fertigungsanteil in Deutschland (D) in %

Gesamtwert der in D produzierten Bauteile
und Baugruppen in € x 100%

(Gesamtwert der in D produzierten Bauteile
und Baugruppen + Gesamtwert der im Ausland
produzierten Bauteile und Baugruppen) in €

Zur Ermittlung des Gesamtwertes der in Deutschland
produzierten Bauteile und Baugruppen werden die Her-
stellungskosten [€] auf Produkt- / Artikelebene (bei Eigen-
fertigung) oder die Einkaufspreise [€] (bei Zukaufteilen)
herangezogen. Zur ldentifikation der in Deutschland pro-
duzierten Bauteile und Baugruppen sind dem Fremdprifer
auf Aufforderung entsprechende Lieferantenerklarungen
vorzulegen, in denen vom Lieferanten bestatigt wird, dass
die Herstellung der Teile in Deutschland erfolgt ist.

Zur Ermittlung des Gesamtwertes der auflerhalb Deutsch-
lands gefertigten Bauteile und Baugruppen werden die
Einkaufspreise [€] genutzt.

Standardzulieferteile/ -materialien (z.B. Funktions-, Ver-
bindungs-, Zierbeschlage; Einbaugerate und Dunstab-



zugseinrichtungen bei Kichen) flieBen nicht mit in die Be-
trachtung der Wertanteile ein.

Alle zur Berechnung notwendigen Daten sind dem Fremd-
prifer auf Aufforderung in nachvollziehbarer Weise zur
Verfligung zu stellen.

5 Uberwachung der Anforderungen /
Kriterien

5.1 Uberwacher

Mit der Aufgabe der Kennzeichnung sowie der Organisa-
tion von Uberwachungen und der Kennzeichnungsverwal-
tung beauftragt der Verband der deutschen Mobelindustrie
e.V. [VDM] die Deutsche Gitegemeinschaft Mobel Service
GmbH (kurz: Service GmbH].

Die Service GmbH fihrt eine Liste von fiur die Prifung be-
nannten Institute, Organisationen und Gutachter (kurz:
Fremdprifer). Aus dieser Liste kann der Antragsteller bzw.
Zeichenbenutzer einen entsprechenden Anbieter auswah-
len und mit diesem einen entsprechenden Vertrag fir eine
notwendige Uberwachung und Priifung (Erstpriifung oder
Fremdiberwachung) abschliefen.

5.2 Uberwachung
5.2.1 Generelle Regelungen

Im Rahmen der Werksiberwachung werden Umfang und
Qualitat der Anforderungserfillung Uberpruft. Die dafur
notwendigen Regelungen beziiglich des erforderlichen
Zutritts zu den Raumlichkeiten und Zugriff auf die Doku-
mente/ Unterlagen werden im Zeichenbenutzungsvertrag
separat geregelt.

Die Struktur und die Gestaltung der Dokumente werden
seitens des VDM nicht vorgegeben, sondern kdnnen von
den Zeichenbenutzern individuell gestaltet werden. Die
Dokumente missen aber verstandlich formuliert und sy-
stematisch archiviert werden, und zur Uberprifung der
genannten Punkte geeignet sein.

5.2.2 Initiale Priifung bzw. Erstpriifung

Die Erstprifung erfolgt nach Antragsstellung fir das zu
prifende Modell durch den Zeichenbenutzer. Das Bestehen
dieser Erstprifung ist Voraussetzung fur die Verleihung
und Fihrung des Zeichens .Mobel Made in Germany”. Die
Erstprifung erfolgt an dem/ den in Deutschland ansas-
sigen Produktionsstandort(en) des Antragsstellers.

5.2.3 Fremdiiberwachung

Nach der Erstprifung betragt der zeitliche Abstand der
Fremdiberwachung zertifizierter Modelle 2 Jahre.

5.2.3.1 Verfahren bei Antragen fiir neue Modelle
zwischen reguldren Fremdiiberwachungen

Fir den Zeitraum zwischen Erstprifung oder Fremdiber-
wachung eines bestehenden Modells/ bestehender Mo-
delle und der sich jeweils nach 2 Jahren wiederholenden
Prifung kann der Antragsteller eine Kennzeichnung dieses

Giite- und Priifbestimmungen

Modells/ dieser Modelle ohne Priifung beantragen, insofern
er der Service GmbH durch eine vorgegebene Erklarung
(siehe Anlage 1: .Vorl3ufige Ubereinstimmungserkldrung”)
und darin vereinbarter vorzulegender Unterlagen (z.B. Fer-
tigungszeichnungen, Arbeitsplane...) die Ubereinstimmung
mit den Kriterien und Anforderungen gemafl Abschnitt 3
bestatigt. Diese Angaben werden dann bei der nachsten
turnusmafBigen Fremdiberwachung entsprechend vor Ort
Uberpruft.

5.2.4 Verfahren bei bauartgleichen Modellen

Im Falle, dass ein bauartgleiches und somit auch dem
gleichen Fertigungsprozess im Sinne der Abschnitte 2 und
3 unterliegendes Modell aufgrund unterschiedlicher Ver-
triebskanale unterschiedliche Modellbezeichnungen tragt,
muss dies durch den Zeichennehmer bei der Service GmbH
angezeigt und mittels einer entsprechenden Erklarung
(siehe Anlage 2: .Bauartgleichheitserkldrung”) schriftlich
bestatigt werden. Bei der Prifung muss dem Fremdprifer
die Bauart- und Prozessgleichheit nachgewiesen werden.

6 Kennzeichnung

Modelle, welche den Anforderungen .Mdbel Made in Ger-
many” entsprechen und denen das entsprechende Zeichen
verliehen wurde, kdnnen mit dem nachfolgend abgebil-
deten Zeichen gekennzeichnet werden. Das Zeichen unter-
liegt den Bestimmungen der im Zeichenbenutzungsvertrag
festgelegten Anforderungen zu Abmessungen, Lesbarkeit
der Texte und Layout.

Dieses Zeichen muss dann die folgenden Angaben enthal-
ten:

¢ die Hersteller - Nr.: wird von VDM/ Service GmbH
vergeben und ist eindeutig nachvollziehbar

¢ den Namen des Modells: Angabe im Antrag

e Link zur entsprechenden DGM-Website fiir die
Riickverfolgbarkeit: wird von VDM/ Service GmbH
vergeben

MADE IN
GERMANY

MOBEL « FURNITURE

Hersteller-Nr. / manufacturer-no.

Programm / program / Modell / model

RAL-RG 0191

Verband der Deutschen Mébelindustrie e.V.

RAL]




Giite- und Priifbestimmungen

6.1 Unterlagen

Die Verwendung des Zeichens in Unterlagen des Herstel-
lers ist ausschlieBlich im direkten Bezug auf das/die ge-
kennzeichnete(n) Modell(e] zulassig.

6.2 Modellkennzeichnung (Produkt)

Die Verwendung des Zeichens ist ausschlieBlich auf dem/
den gepriften Modell(en) des Zeichenbenutzers zul&ssig.

6.3 Hinweis zu zoll-, wettbewerbs- und
markenrechtlichen Anforderungen

Der Zeichenbenutzer (Mébelhersteller) wird darauf hinge-
wiesen, dass die Vergabe des Zeichens aufgrund dieser
Gutegrundlage in keiner Weise bedeutet, dass damit die

rechtlichen Obliegenheiten des Zeichenbenutzers erfillt
werden. Der Zeichenbenutzer bleibt weiterhin verantwort-
lich fir die Richtigkeit seiner Angaben im Rahmen des
Erteilungsprozesses sowie ganz allgemein fur die Recht-
mafBigkeit seines Produktes und dabei insbesondere fir
die Rechtmafigkeit der Verwendung des Zeichens ganz
konkret auf seinem Produkt, fir zollrechtliche Vorschrif-
ten und fur die Vereinbarkeit mit auslandischem Recht.

7 Anderungen

Anderungen dieser Giitegrundlage, auch redaktioneller
Art, bedirfen zu ihrer Wirksamkeit der vorherigen schrift-
lichen Zustimmung von RAL. Sie treten nach einer ange-
messenen Frist, nachdem sie vom Prasidium des VDM
beschlossen und bekannt gemacht worden sind, in Kraft.



Giite- und Priifbestimmungen

Anlage 1: Muster-Ubereinstimmungserkldrung/ Herstellererklirung

Verfahren bei Antrégen fir neue Modelle vor der Erstiberprifung und zwischen regularen Fremdiberwachungen

Hiermit erklart der Antragsteller, dass die nachfolgenden Modelle den Begriffsbestimmungen und Anforderungen des Geo-
graphischen-Herkunft-Gewahrzeichens .Mébel Made in Germany” fir Mbel-Programme und -Modelle entsprechen.

Modelle/Programme

Die erforderlichen Unterlagen gemaB3 Abschnitt 5.2.3.1 Gitegrundlage werden der Zertifizierungsstelle zur Verfligung
gestellt.

Im Falle der Nichteinhaltung der oben genannten Anforderungen kann der Antragsteller wettbewerbsrechtlicher und
vertraglicher Haftung ausgesetzt sein.

Ort, Datum

Firma Antragsteller:

Name/Vorname:

Unterschrift:



Giite- und Priifbestimmungen

Anlage 2: Muster-Bauartgleichheitserklarung

Verfahren bei bauartgleichen Modellen

Hiermit erklart der Antragsteller, dass die nachfolgenden Modelle eine identische Bauart aufweisen und sich lediglich in
der Modellbezeichnung unterscheiden.

Modelle/Programme

Die erforderlichen Unterlagen gemaf3 Abschnitt 5.2.4 Giitegrundlage werden der Zertifizierungsstelle zur Verfligung gestellt.

Im Falle der Nichteinhaltung der oben genannten Anforderungen kann der Antragsteller wettbewerbsrechtlicher und
vertraglicher Haftung ausgesetzt sein.

Ort, Datum

Firma Antragsteller:

Name/Vorname:

Unterschrift:



Durchfiihrungsbestimmungen

Durchflihrungsbestimmungen fiir die Verleihung und Fiihrung
des Geographischen-Herkunfts-Gewahr-Zeichens
Mobel Made in Germany

1 Giitegrundlage

Die Gutegrundlage fur das Geographische-Herkunfts-Ge-
wahr-Zeichen Mdbel Made in Germany besteht aus der
Gutegrundlage Mdbel Made in Germany, Begriffsbestim-
mungen und Anforderungen, RAL-RG 0191, nachfolgend
kurz RAL Gitegrundlage genannt. Sie wird in Anpassung an
den technischen Fortschritt erganzt und weiterentwickelt.

2 Verleihung

2.1 Der Verband der Deutschen Mcdbelindustrie e. V.,
nachfolgend kurz VDM genannt, verleiht an Betriebe auf
Antrag das Recht, das Geographische-Herkunfts-Ge-
wahr-Zeichen Mébel Made in Germany zu fihren. Die
Verleihung des Zeichens erfolgt ausschlief3lich flr Pro-
gramme / Modelle und darf nicht als Fachbetriebseigen-
schaft ausgelobt werden.

2.2 Der Antrag ist schriftlich an die Geschaftsstelle des
VDM zu richten. Dem Antrag ist eine rechtsverbindlich
unterzeichneter Verpflichtungsschein (Muster 1) beizufii-
gen.

2.3 Der Antrag wird von einer vom VDM benannten neu-
tralen Stelle, nachfolgend kurz Fremdpriifer genannt ge-
prift. Der Fremdprifer prift unangemeldet die Erzeug-
nisse des Antragstellers gemafR der RAL Gitegrundlage.
Er kann den Betrieb des Antragstellers besichtigen, die
Erzeugnisse des Antragstellers auf Ubereinstimmung mit
der RAL Gitegrundlage Uberpriifen sowie die in der RAL
Gitegrundlage erwahnten Unterlagen anfordern und ein-
sehen. Uber das Priifergebnis stellt er ein Zeugnis aus,
das er dem Antragsteller und dem VDM zustellt. Der VDM
kann ©.b.u.v. Sachverstandige oder anderweitig fachlich
geeignete Prifstellen mit diesen Aufgaben betrauen. Der
Fremdprifer hat sich vor Beginn seiner Prifaufgaben zu
legitimieren. Die Priifkosten tragt der Antragsteller.

2.4 Fallt die Prufung positiv aus, verleiht der VDM dem
Antragsteller auf Vorschlag des Fremdprifers das Geo-
graphische-Herkunfts-Gewahr-Zeichen Mdbel Made in
Germany. Die Verleihung wird beurkundet (Muster 2). Fallt
die Prifung negativ aus, stellt der VDM den Antrag zuruck.
Er muss die Zurickstellung schriftlich begriinden. Die Ver-
wendung des Zeichens ist ausschlief3lich fir geprifte Mo-
bel gemanl der Gitegrundlage Mdbel Made in Germany -
Begriffsbestimmungen und Anforderungen, RAL-RG 0191
statthaft.

3 Benutzung

3.1 Zeichenbenutzer dirfen das Geographische-Her-
kunfts-Gewahr-Zeichen Mdbel Made in Germany nur fir
Erzeugnisse verwenden, die der RAL Gutegrundlage ent-
sprechen.

3.2 Der VDM ist allein berichtigt, Kennzeichnungsmittel
des Geographischen-Herkunfts-Gewahr-Zeichens herstel-
len zu lassen und an die Zeichenbenutzer auszugeben oder
ausgeben zu lassen und die Verwendungsart naher fest-
zulegen.

3.3 Der VDM kann fir den Gebrauch des Geographi-
schen-Herkunfts-Gewahr-Zeichens in der Werbung und
in der Gemeinschaftswerbung besondere Vorschriften er-
lassen, um die Lauterkeit des Wettbewerbs zu wahren und
Zeichenmissbrauch zu verhiten. Die Einzelwerbung darf
dadurch nicht behindert werden. Fir sie gilt die gleiche
Maxime der Lauterkeit des Wettbewerbs.

3.4 Ist das Zeichenbenutzungsrecht rechtskraftig ent-
zogen worden, sind die Verleihungsurkunde und alle
Kennzeichnungsmittel des Geographischen-Herkunfts-
Gewahr-Zeichens zurtickzugeben; ein Anspruch auf Rick-
erstattung besteht nicht. Das Gleiche gilt, wenn das Recht,
das Geographische-Herkunfts-Gewahr-Zeichen zu benut-
zen, auf andere Weise erloschen ist.

4 Uberwachung

4.1 Der VDM ist berechtigt und verpflichtet, die Benutzung
des Geographischen-Herkunfts-Gewahr-Zeichens und die
Einhaltung der RAL Gutegrundlage zu Uberwachen. Die
Kontinuitat der Uberwachung ist RAL durch einen Uberwa-
chungsvertrag mit einem Fremdprifer nachzuweisen.

4.2 Jeder Zeichenbenutzer hat selbst dafir vorzusor-
gen, dass er die RAL Gitegrundlage einhalt. [hm wird eine
laufende Qualitatskontrolle zur Pflicht gemacht. Er hat
die betriebliche Eigentiberwachung sorgfaltig aufzuzeich-
nen. Der Fremdprifer kann jederzeit die Aufzeichnungen
einsehen. Der Zeichenbenutzer unterwirft seine mit dem
Geographischen-Herkunfts-Gewahr-Zeichen Mdbel Made
in Germany beworbenen / gekennzeichneten Erzeugnisse
den Uberwachungspriifungen durch den Fremdpriifer im
Umfang und Haufigkeit entsprechend den zugehorigen
Forderungen der RAL Gutegrundlage. Er tragt die Prifko-
sten.

4.3 Fremdprufer konnen jederzeitim Betrieb des Zeichen-
benutzers beworbenen / gekennzeichneten Erzeugnisse
uberprifen und einsehen. Der Fremdprifer kann den Be-
trieb wahrend der Betriebsstunden jederzeit besichtigen.

4.4 F3llt eine Prifung negativ aus oder wird ein Erzeugnis
beanstandet, lasst der VDM die Priifung durch den Fremd-
prifer wiederholen.

4.5 Uber jedes Priifergebnis ist ein Zeugnis vom Fremd-
prufer auszustellen. Die VDM und der Zeichenbenutzer er-
halten davon je eine Ausfertigung.

4.6 Werden Erzeugnisse unberechtigt beanstandet, tragt
der Beanstandende die Prifungskosten; werden sie zu Recht
beanstandet, tragt sie der betroffene Zeichenbenutzer.
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Durchfiihrungsbestimmungen

5 Ahndung von VerstoBen

5.1 Werden vom Fremdprifer Mangel festgestellt, schlagt
er dem VDM Ahndungsmafinahmen vor. Diese sind je nach
Schwere des Verstofles:

5.1.1 Zusatzliche Auflagen im Rahmen der Eigeniiberwa-
chung,

5.1.2 Vermehrung der Fremdiberwachung,

5.1.3 Verwarnung,

5.1.4 Vertragsstrafe bis zur Hohe von € 10.000,--,

9.1.5 befristeter oder dauernder Zeichenentzug.

5.2 Zeichenbenutzern, die gegen Abschnitt 3 oder 4 ver-
stoflen, kénnen verwarnt werden.

5.3 Statt einer Verwarnung kann eine Vertragsstrafe bis
zu € 10.000,- fur jeden Einzelfall verhangt werden. Die
Vertragsstrafe ist binnen 14 Tagen, nachdem der Bescheid
rechtskraftig ist, an den VDM zu zahlen.

5.4 Die unter Abschnitt 5.1 genannten Maf3nahmen kon-
nen miteinander verbunden werden.

5.5 Zeichenbenutzern, die wiederholt oder schwerwie-
gend gegen Abschnitt 3 oder 4 verstof3en, wird das Zeichen
Mobel Made in Germany befristet oder dauernd entzogen.
Das Gleiche gilt fir Zeichenbenutzer, die Priifungen verzo-
gern oder verhindern.

5.6 Vor allen Malinahmen ist der Betroffene zu horen.

5.7 Die Ahndungsmafnahmen nach den Abschnitten 5.1-
5.5 werden mit ihrer Rechtskraft wirksam.

5.8 In dringenden Fallen kann der VDM das Zeichen mit
sofortiger Wirkung vorlaufig entziehen. Dies ist innerhalb
von 14 Tagen vom VDM zu bestatigen.

6 Beschwerde

6.1 Zeichenbenutzer kdnnen gegen Ahndungsbescheide
binnen 4 Wochen, nachdem sie zugestellt sind, beim VDM
Beschwerde einlegen.

6.2 Verwirft der VDM die Beschwerde, so kann der Be-
schwerdefiihrer binnen 4 Wochen, nachdem der Bescheid
zugestellt ist, den ordentlichen Rechtsweg beschreiten.

7 Wiederverleihung

Ist das Zeichenbenutzungsrecht entzogen worden, kann
es frihestens nach drei Monaten wieder verleihen werden.
Das Verfahren bestimmt sich nach Abschnitt 2. Der VDM
kann jedoch zusatzlich Bedingungen auferlegen.

8 Anderungen

Diese Durchfiihrungsbestimmungen nebst Mustern (Ver-
pflichtungsschein, Verleihungsurkunde) sind von RAL an-
erkannt. Anderungen, auch redaktioneller Art, bedirfen
zu ihrer Wirksamkeit der vorherigen schriftlichen Zustim-
mung von RAL. Sie treten in einer angemessenen Frist,
nachdem sie vom Prasidium des VDM bekannt gemacht
worden sind, in Kraft.



Muster 1 zu den Durchfiihrungsbestimmungen

Verpflichtungsschein

1. Der Unterzeichnende/der unterzeichnende Betrieb beantragt hiermit beim
Verband der Deutschen Mobelindustrie e. V. (VDM) die Verleihung des Rechts
zur Fuihrung des Geographischen-Herkunfts-Gewahr-Zeichens Mobel Made
in Germany

2. Der Unterzeichnende/der unterzeichnende Betrieb bestatigt, dass er/sie

- die Gutegrundlage Mdbel Made in Germany -
Begriffsbestimmungen und Anforderungen, RAL-RG 0191,

- die Markensatzung Mobel Made in Germany fur das Geografische-
Herkunfts-Gewahr-Zeichen,

- die Durchfihrungsbestimmungen fir die Verleihung und Flhrung
des Geographischen-Herkunfts-Gewahr-Zeichens
Mobel Made in Germany mit Mustern 1 und 2,

zur Kenntnis genommen und hiermit ohne Vorbehalt als fir sich verbindlich
anerkannt hat.

Ort und Datum Stempel und Unterschrift des Antragstellers




Muster 2 zu den Durchfiihrungsbestimmungen

/

Verleihungs-Urkunde

Der Verband der Deutschen Mdbelindustrie e. V.
verleiht hiermit aufgrund des
vorliegenden Prufberichtes

(dem Betrieb)

das von RAL Deutsches Institut fur Gltesicherung und Kennzeichnung e.V.
anerkannte und durch Eintragung beim Deutschen Patent- und Markenamt
als Kollektivmarke geschutzte

Geographische-Herkunfts-Gewahr Zeichen
Mdbel Made in Germany

MADE IN
GERMANY

MOBEL « FURNITURE

Hersteller-Nr. / manufacturer-no.

Programm / program / Modell / model

RAL-RG 0191

Verband der Deutschen Mébelindustrie e.V.

[RALJ

Die Verwendung des Zeichens ist ausschlief3lich flir geprifte Mobel
gemafl der Gutegrundlage Mobel Made in Germany -
Begriffsbestimmungen und Anforderungen, RAL-RG 0191 statthaft.

Bad Honnef, den

Verband der Deutschen
Mobelindustrie e. V.

Die Geschaftsfiihrung




RAL

HISTORIE

Die deutsche Privatwirtschaft und die damalige deutsche Regierung griindeten 1925
als gemeinsame Initiative den Reichs-Ausschuss fir Lieferbedingungen (RALJ. Das
gemeinsame Ziel lag in der Vereinheitlichung und Prazisierung von technischen
Lieferbedingungen. Hierzu brauchte man festgelegte Qualitatsanforderungen und
deren Kontrolle - das System der Gutesicherung entstand. Zu ihrer Durchfihrung
war die Schaffung einer neutralen Institution als Selbstverwaltungsorgan aller im
Markt Beteiligten notwendig. Damit schlug die Geburtsstunde von RAL. Seitdem liegt
die Kompetenz zur Schaffung von Gutezeichen bei RAL.

RAL HEUTE

RAL agiert mit seinen Tatigkeitsbereichen als unabhangiger Dienstleister. RAL ist als
gemeinndtzige Institution anerkannt und fuhrt die Rechtsform des eingetragenen
Vereins. Seine Organe sind das Prasidium, das Kuratorium, die Mitgliederversamm-
lung sowie die Geschaftsfliihrung.

Als Ausdruck seiner Unabhangigkeit und Interessensneutralitat werden die Richt-
linien der RAL Aktivitaten durch das Kuratorium bestimmt, das von Vertretern der
Spitzenorganisationen der Wirtschaft, der Verbraucher, der Landwirtschaft, von Bun-
desministerien und weiteren Bundesorganisationen gebildet wird. Sie haben dauer-
haft Sitz und Stimme in diesem Gremium, dem weiterhin vier Gltegemeinschaften
als Vertreter der RAL Mitglieder von der Mitgliederversammlung hinzugewahlt wer-
den.

RAL KOMPETENZFELDER

o RAL schafft Gltezeichen

e RAL schafft Registrierungen, Vereinbarungen, Geografische-Herkunfts-
Gewahrzeichen und RAL Testate

RAL DEUTSCHES INSTITUT FUR GUTESICHERUNG UND KENNZEICHNUNG E.V.

Frankische StraBBe 7 - 53229 Bonn - Tel.: +49 (0) 228 - 688 95-0 - Fax: +49 (0) 228 - 6 88 95-430
E-Mail: RAL-Institut@RAL.de - Internet: www.RAL.de
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